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Dislokazioak sor daitezke atomo erdi-
planu extra dagoenean.

Dislokazioak desplaza daitezke; honela,
metal baten deformazio plastikoa
dislokazio-kopuru handien
desplazamendua da.
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Dislokazioak

Irudian ikusten denez,
metalen sare
kristalinoek defektuak
era askotakoak izan
dezakete.

a) atomo interstiziala (ez-purutasuna)
b) dislokazioa

c) atomo interstiziala (metal berarena)
d) hutsunea

e) ez-purutasunen atomo-multzoa

g) dislokazioa

h) ordezko atomoa (ez-purutasuna)
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Sendotze-mekanismoak metaletan

Sendotze-mekanismoak ulertzeko, dislokazioen mugimendua eta

propietate mekanikoen arteko arteko erlazioa hartu behar da kontuan.

Honela, “deformazio plastikoa” fenomeno makroskopikoa guztiz lotuta
dago dislokazioen higidurarekin, solidoan zehar.

Hau da, metal baten ahalmena plastikoki deformatzeko
dislokazioek mugitzeko duten ahalmenaren funtzioa da.

Ondorioz, sendotze-teknika guztiak dislokazioen higidura
oztopatzean oinarritzen da.

|Dislocation motion 1s ganalogous 1o the
movement of a caterpillar
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Sendotze-mekanismoak:
pikor-tamainaren murrizketa

Pikorraren mugak oztopatu egiten du
dislokazioaren mugimendua: mugatik pasatzean,
dislokazioaren mugimenduak jarraitu beharreko
orientazioa aldatu egiten da.

Ondorioz, pikor-tamaina txikia (hau da, pikor
fina) duen materiala sendoagoa eta
gogorragoa izango da handiagoa duen
materiala baino.

Grain B

Horren arrazoia, pikor-fineko materialak muga-
azalera handiagoa aurkezten duelako da.

Pikorraren batezbesteko tamaina erregula daiteke
faktore hauekin jokatuz:

a) solidifikazio-abiadura

b) deformazio plastikoa eta jarraian tratamendu
termiko egokia.
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Sendotze-mekanismoak:
disoluzio solidoak

Metalak sendotzeko eta
gogortzeko beste teknika bat,
metal hori ez-purutasunekin
aleatzea (disoluzio solidoak
eratzea) da: disoluzio solidoen
sendotze-teknika da hau.

Ondorioz, purutasun handiko
metalak bigunagoak eta
ahulagoak izaten dira beraien
aleazioak baino.

Ez-purutasunen kontzentrazioak
handitzean, materialaren
sendotasuna eta gogortasuna ere
handitu egiten da.

Honen arrazoia hauxe litzateke:
ez-purutasunek metalaren
sarean tentsioak sortzen dute
eta tentsio hauek
dislokazioaren mugimendua
mugatu egiten dute.
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Sendotze-mekanismoak:
deformazio plastikoa

Deformazio plastikoaren teknikarekin (“strain hardening”
edo “cold working” metal harikorra sendoagoa eta
gogorragoa bihurtzen da.

Deformazio plastiko hori koantifikatu egiten da era
honetan:

A, -A,

%CW =100

0
"cold working" portzentaia

A, ...sekzioaren hasierako azalera
A, ... sekzioaren azalera deformazioaren ondoren

Deformazio plastiko honek egiten duena zera da: dislokazio
berriak sortu, aurretik daudenen higidura mugatu egiten
duena.

Defomazio plastiko hauek materialen fabrikazio-
prozesuetan egiten da; bere efektuak murrizteko,
suberaketa tratamendu termikoa erabiltzen da.
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